Schritt 1: Standardabweichung innerhalb einer Charge ermitteln

Edamer 40 % Charge 91 06.04.2009
Tank-Nr. Tlrr::(gseil;agb Kisefertiger-Nr.| Fettgehalt KF in % A:UW;LC:I:I :lng };F

156 3,01 3 3,01 0,00
5 3,00 -0,01

7 3,00 -0,01

11 2,97 -0,01

151 2,98 13 2,96 -0,02
15 2,89 -0,09

17 2,98 0,00

21 2,93 -0,02

152 2,95 23 2,89 -0,06
25 2,94 -0,01

27 2,95 0,00

29 2,94 -0,02

153 2,96 31 2,95 -0,01
33 2,95 -0,01

35 2,99 0,03

37 2,95 -0,01

39 2,87 -0,09

154 2,96 41 2,98 0,02
43 2,97 0,01

45 2,97 0,01

49 3,02 0,01

155 3,01 51 2,99 -0,02
53 2,98 -0,03

Standardabweichung der Unterschiede innerhalb Charge + 0,029

Schritt 2: Fett/Eiweill-Verhéltnis ermitteln Tanks

Edamer 40 % Charge 91 06.04.2009
Tank-Nr. | Eiweiin % (SE‘;'vlv'gztfk‘(‘)"g) Ist-Fettin %  |Abweichungin %
156 3,97 2,98 3,01 0,03
151 3,94 2,96 2,98 0,02
152 3,99 2,99 2,95 -0,04
153 3,99 2,99 2,96 -0,03
154 3,97 2,98 2,96 -0,02
155 3,97 2,98 3,01 0,03
Standardabweichung der Unterschiede Fett/EiweiB}-Verhiiltnis Tanks + 0,029




Schritt 3: Fett/EiweiB3-Verhiltnis ermitteln Késefertiger

Edamer 40 % Charge 91 06.04.2009
Tank-Nr, Ksefertiger- Eiweil} in % Soll-Fett in % Ist Fett in % Abweichung
' Nr. (EiweiB * 0,75) von Ist zu Soll-
Fett in %
156 3 3,99 2,99 3,01 0,02
5 3,98 2,99 3,00 0,01
7 3,97 2,98 3,00 0,02
11 3,94 2,96 2,97 0,01
151 13 3,95 2,96 2,96 0,00
15 3,95 2,96 2,89 -0,07
17 3,95 2,96 2,98 0,02
21 4,00 3,00 2,93 -0,07
152 23 3,99 2,99 2,89 -0,10
25 4,00 3,00 2,94 -0,06
27 4,00 3,00 2,95 -0,05
29 3,99 2,99 2,94 -0,05
153 31 4,00 3,00 2,95 -0,05
33 3,97 2,98 2,95 -0,03
35 3,97 2,98 2,99 0,01
37 3,97 2,98 2,95 -0,03
154 39 3,86 2,90 2,87 -0,03
41 3,98 2,99 2,98 -0,01
43 3,97 2,98 2,97 -0,01
45 3,96 2,97 2,97 0,00
155 49 3,98 2,99 3,02 0,03
51 3,97 2,98 2,99 0,01
53 3,94 2,96 2,98 0,02
Standardabweichung der Unterschiede Fett/Eiweil}-Verhiltnis der Késefertiger + 0,036

Schritt 4: Fett-Standardisierungskoeffizient ermitteln

Edamer 40 % Charge 91 06.04.2009

Ab‘:;l((:;;:l)g " Wiegefaktor Frequenz Frequenzwert

0,00 1 D) >

0,01 2 6 "

0,02 3 4 D

0,03 4 4 16

0,04 5 0 0

0,05 6 3 13

0,06 7 1 7

0,07 8 2 16

0,08 9 0 0

0,09 10 0 0

0,10 11 1 11

Gesamtsumme 94

Teilsumme 34

Fett-Standardisierungskoeffiezient = 0,36 (34/94)




Schritt 1: Standardabweichung innerhalb einer Charge ermitteln

Edamer 40 %  Charge 98 14.04.2009
Fettgehalt . . Fettgehalt KF in | Abweichung KF
Tank-Nr. Tanks in % Kisefertiger-Nr. % 2u Tank in %
3 2,97 -0,01
152 2,98 5 2,94 -0,04
7 3,00 0,02
9 2,99 0,01
11 2,99 0,00
153 2,99 13 2,95 -0,04
15 2,97 -0,02
17 2,99 0,00
21 3,00 0,01
154 2,99 23 3,00 0,01
25 2,99 0,00
27 3,14 0,15
29 3,02 0,03
155 2,91 31 2,84 -0,07
33 2,93 0,02
35 2,89 -0,02
37 2,90 -0,01
39 2,81 -0,17
156 2,98 41 2,98 0,00
43 2,97 -0,01
45 2,96 -0,02
151 2,93 49 2,91 -0,02
51 2,93 0,00
53 2,90 -0,03
Standardabweichung der Unterschiede inerhalb Charge + 0,051

Schritt 2: Fett/Eiweil3-Verhéltnis ermitteln Tanks

Edamer 40 %  Charge 98 14.04.2009
Tank-Nr. | EiweiB in % (SE‘;'vlv'gztfk‘(‘)"g) Ist-Fettin % |Abweichung in %
152 3,95 2,96 2,98 0,02
153 3,96 2,97 2,99 0,02
154 3,97 2,98 2,99 0,01
155 3,91 2,93 2,91 -0,02
156 3,95 2,96 2,98 0,02
151 3,93 2,95 2,93 -0,02
Standardabweichung der Unterschiede Fett/Eiwei3-Verhiltnis +0,018




Schritt 3: Fett/EiweiB3-Verhiltnis ermitteln Késefertiger

Edamer 40 %  Charge 98 14.04.2009
Abweichung
Tank-Nr. Kaset;ll;tlger- Eiweil} in % (%(;lvl:;;tilaz) Ist Fett in % SZﬁI_lFlestttZl;n
%o
3 3,96 2,97 2,97 0,00
152 5 3,96 2,97 2,94 -0,03
7 3,97 2,98 3,00 0,02
9 3,97 2,98 2,99 0,01
11 3,93 2,95 2,99 0,04
153 13 3,92 2,94 2,95 0,01
15 3,94 2,96 2,97 0,01
17 3,95 2,96 2,99 0,03
21 3,98 2,99 3,00 0,01
154 23 3,97 2,98 3,00 0,02
25 3,98 2,99 2,99 0,00
27 3,98 2,99 3,14 0,15
29 3,98 2,99 3,02 0,03
155 31 3,92 2,94 2,84 -0,10
33 393 2,95 2,93 -0,02
35 3,92 2,94 2,89 -0,05
37 3,91 2,93 2,90 -0,03
39 3,83 2,87 2,81 -0,06
156 41 3,96 2,97 2,98 0,01
43 3,96 2,97 2,97 0,00
45 3,96 2,97 2,96 -0,01
151 49 3,93 2,95 2,91 -0,04
51 3,93 2,95 2,93 -0,02
53 3,94 2,96 2,90 -0,06
Standardabweichung der Unterschiede Fett/Eiweil}-Verhiltnis der Kiasefertiger + 0,046

Schritt 4: Fett-Standardisierungskoeffizient ermitteln

Edamer 30 %  Charge 98 14.04.2009
I?Ill)‘;:l(ca lll;;n)g Wiegefaktor Frequenz Frequenzwert

0,00 1 3 3
0,01 2 6 12
0,02 3 4 12
0,03 4 4 16
0,04 5 2 10
0,05 6 0 0
0,06 7 2 14
0,07 8 0 0
0,08 9 0 0
0,09 10 0 0
0,10 11 1 11
0,15 16 1 16
Gesamtsumme 94

Teilsumme 41

Fett-Standardisierungskoeffiezient = 0,44 (41/94)




